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|' Indigo

Korzystaj z MeasureColor
na maszynie HP Indigo,

aby kompensowad zmiany
koloréw

Wszystkie techniki druku - fleksografia, offset, wklestodruk, druk cyfrowy itp. - wykazujg
okreslone wahania lub przesuniecia koloréw w trakcie procesu drukowania.

Wytyczne zawarte w tym dokumencie wyjasniajqg, jak zbudowaé proces zarzgdzania

kolorami i jak szybko skompensowa¢ odchylenia maszyny HP Indigo.

Dzieki tej metodologii poprawia sie czas pracy maszyn, co wydtuza cenny
czas produkg;ji.

Klienci stosujgcy sie do tych wytycznych, zgtosili skrécenie czasu przestoju maszyn
o ponad 65%.
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Kalibracja maszyny HP Indigo

v Substrate
v Solid Density
v Linear on Density

v 50% = 50%
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Indigo

@/ MeasureColor

J-. by Colorware

Krok 1

Skalibruj swojg maszyne HP Indigo pod kgtem uzywanego podtoza zgodnie ze
standardowqg procedurg HP Indigo. Niniejsze wytyczne wykorzystujg przeptyw pracy

oparty na standardowym liniowym LUT HP.

Mozesz réwniez pracowac z innymi tablicami HP do wyszukiwan.
Jesli masz okreslone przeptywy pracy lub pytania, skontaktuj sie z nami.

WejdZz na naszqg strone internetowqg - www.measurecolor.com - i zostaw swoje dane

kontaktowe. Skontaktujemy sie z Tobqg tak szybko, jak to mozliwe.
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J by Colorware

ZLastosuj LUT Krok 2
| wydrukuj tabele koloréw
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Stwoérz "fingerprint” Krok 3

O pen CO ‘ Or Zmierz wydrukowany wzornik i utwérz profil fingerprint. Profil ten definiuje przestrzen

v
gms koloréw maszyny HP Indigo na wybranym podtozu. Mozna uzyé oprogramowania do

tworzenia fingerprintéw lub dowolnego oprogramowania do tworzenia profili.

W naszym przypadku korzystamy z GMG OpenColor ze wzgledu na jego mozliwosci

HP >ooo - su bStrate profile integracji z GMG Color Server i oprogramowaniem MeasureColor.
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Import w MeasureColor

4mg OPENCOIOT

HP_xxxx — substrate profile

v

@/ MeasureColor

C J_. by Colorware

@ MeasureColor

- by Colorware

Krok 4

Zaimportuj profil "fingerprint" w programie MeasureColor Reference Manager. Ten profil
jest teraz docelowym kolorem referencyjnym w MeasureColor dla wszystkich zadanh

produkcyjnych drukowanych na tym konkretnym podtozu.

Ze wzgledu na mozliwosci integracji MeasureColor z GMG OpenColor, projekt OpenColor

jest importowany bezposrednio do Menedzera Referencji MeasureColor.
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J-. by Colorware

Przeptyw pracy z zarzgdzaniem kolorami Krok 5

CMYK
Fogra 39

Fogra 51
Fogra 59

INPUT

Tworzysz gotowy do druku plik produkcyjny dla okreslonego podtoza za pomocq przeptywu

gmg'CO|or'S€rver pracy z zarzgdzaniem kolorami. Ostateczny plik gotowy do druku powinien réwniez

zawieraé pasek kolorystyczny, aby mozna go byto zmierzyé podczas produkgji.

Ten pasek kolorystyczny nie musi byé zarzgdzany kolorami.

HP_xxxx - substrate profile

Profil wejéciowy W kohcu, nalezy sprawdzi¢ czy urzgdzenie HP Indigo jest nadal zgodne ze standardem

kalibracji i miesci sie w zakresie tolerancji jakosci druku.
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J-q by Colorware

Rozpocznij produkcje druku Krok 6
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Sprawdz stabilnos¢ drukarki Krok 7a

Memwa:_l_or Extonded QA 7C mixed

HEE EEE N 1 fHEnN

1000 25 75 S0 Wht 100 25 75 S0 Wb 25 5 S0 CMY MY BalL Cr BAL CM BAL 100 35 75 50 W0 25 75 SO 00 25 75 S50

s
Po podtgczeniu spektrofotometru do aplikacji MeasureColor nalezy zeskanowaé pasek
koloréw zadania wydruku. MeasureColor poréwnuje zmierzone wartosci z wartosciami

e - — profilu fingerprint.

Gdy wszystkie zmierzone prébki koloréw sg w granicach tolerancji, MeasureColor wyswietla

zielone swiatto i mozna kontynuowaé produkcje.

Zaleca sie, aby spéjnosé¢ maszyny byta regularnie weryfikowana na poczgtku kazdego

zadania i przez caty czas trwania druku
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Sprawdz stabilnosé drukarki

MeasureColor Extended QA 7C mixed
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Improve Density

4 +0.03

Po podtgczeniu spektrofotometru do aplikacji MeasureColor nalezy zeskanowaé pasek
koloréw wydruku. MeasureColor poréwnuje zmierzone wartosci z wartosciami profilu

"fingerprint".

Jesli niektére zmierzone prébki koloréw - jednolite lub punktowe - sg poza granicami
tolerancji, oznacza to, ze urzqgdzenie HP Indigo nie drukuje zgodnie ze skalibrowanym

stanem. Aplikacja MeasureColor wyswietli czerwone swiatto na sygnalizatorze.

Nalezy wyeksportowaé MeasureColor LUT dla HP Indigo z MeasureColor i zaimportowaé go

do maszyny HP Indigo. Zastgp liniowg LUT zastosowanqg do zadania nowg MeasureColor

LUT.

Po ponownym wyprowadzeniu zadania produkcyjnego, nowy LUT powinien przywrécié

maszyne do pierwotnego, skalibrowanego stanu.

Zaleca sie, aby spdjnosé maszyny byta regularnie weryfikowana na poczgtku kazdego

zadania i przez caty czas trwania druku.
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