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NAJWYZSZA WYDAINOSC
GWARANTOWANA PRZEZ NAJBARDZIE]
NIEZAWODNA PLATFORME NA RYNKU

Seria Kongsberg C zostata opracowana
z mys$la o najwyzszej wydajnosci i zagwa-
rantowaniu nowych mozliwosci w zakresie
obrébki cyfrowe;.

Plotery Kongsberg C oferujg wysoka predkosc
(100 m/min) oraz przyspieszenie (do 1,7 G),
a takze szybkie i precyzyjne ruchy narzedzi,
co umozliwia realizowanie produkcji cyfrowej
w najkrétszych terminach.

Plotery Kongsberg C60, Cé64 i C66
posiadaja trawers z wtékna weglo-
wego, ktéry pozwala osiggnac jed-
noczesnie duzg predkosé i wysoka
jakos¢ przy szerokoSci siegajacej
nawet 3,2 metra.

Wyjatkowa twardos¢ trawersu
z widkna weglowego umozliwia
osigganie wysokiej szybkosci, pre-
cyzji i obcigzenia nawet w przy-
padku najbardziej wymagajacych
materiatéw.

Ploter tnacy Kongsberg C gwarantuje nie-
zrownang wydajno$¢ dzieki nowoczesnym,
pewnym rozwigzaniom technicznym. W plo-
terach wykorzystano technologie stoso-
wane w lotnictwie - blaty z kompozytu
aluminiowego, system napedowy z uktadem
zebatkowym i dynamiczne mapowanie
powierzchni stotu. Wszystkie wtasciwosci
plotera gwarantujg najlepszg doktadnos¢
i powtarzalnos¢ ciecia.



Wyijatkowa jakos¢ w atrakcyjnej cenie. Zwieksz wydajnos¢ dzieki
wysokiej predkosci produkcji (75 m/min) i przyspieszeniu (1 G),
zachwycaj klientéw wysoka jakoscig i krotkim czasem realizacji
zlecen.

Ploter Kongsberg C Edge mozesz modyfikowaé w miare rozwoju
Twojej firmy, z tatwoscia zwiekszajac jego predkosc i przyspieszenie.




DOSKONALEJ SPRAWNOSCI NARZEDZI

Woydajne plotery Kongsberg C mozna dodatkowo wyposazy¢ w szerokg game opcjonalnych
narzedzi. Podczas produkgji dostepnych jest wiele kombinacji narzedzi, zaleznie od materiatéw,
jakie maja by¢ przetwarzane. System obstugi narzedzi posiada czujnik pomiaru grubosci
materiatu i opcjonalng kamere do rejestracji drukowanych i niedrukowanych materiatéw.
Woydajne narzedzia plotera Kongsberg C zwiekszajg produktywnosc i jakos¢.

Unikalne narzedzie do ciecia materiatéw pod katem w zakresie od O
do 60 stopni.

ciecie pod réznymi katami nie wymaga interwencji przez operatora,
zmiana kata ciecia wykonywana jest automatycznie z poziomu
oprogramowania. To ogromna oszczednos$¢ czasu!

Uwalnia nowe mozliwosci konstruktorom zaawansowanych standéw/
POS.

Zminimalizowana obstuga narzedzia zwieksza bezpieczenstwo
uzytkowania.




1. Narzedzie HeavyDuty

> Narzedzie HeavyDuty pozwala wykorzystac nastepujace elementy:

» Kota bigujace do tektury falistej z materiatéw pochodzacych z recyk-

lingu oraz tektury o duzej wytrzymatosci

» Wktadki w ksztatcie litery V do ciecia tektury falistej, tektury

o strukturze plastra miodu i tektury litej

»  Docisk rzedu 50 kg do zapewnienia optymalnych rezultatéw big-

owania i perforowania

» - Wktadka do prostych nozy do wykonywania dtugich, prostych nacie¢

w wytrzymatej tekturze
»  Wktadka do kélek bigujgcych do tektury polipropylenowej
» Gtowica frezerska o wysokiej mocy
» Gtowica do wycinania pianki

> Opcjonalne narzedzie Dual Heavy Duty pozwala potaczy¢ dwa niezalezne
kota w jeden solidny zespét. Umozliwia on jednoczesne ciecie, bigowanie
i perforowanie w trakcie jednego zadania bez koniecznosci wymiany

narzedzi.
> VariAngle Tool

2. Slot na szybkie narzedzia

» Narzedzie VibraCut o wysokiej czestotliwosci, narzedzie VibraCut oraz

narzedzie CorruSpeed

Narzedzia oscylacyjne i statyczne do tektury falistej (od mikrofal po
tekture tréjwarstwowa), tektury z rdzeniem falistym, ptyt piankowych

i cienkich paneli piankowych
» Noz High Force, narzedzie Psaligraphy néz RM

Noze statyczne do materiatéw kompaktowych, papieru, tektury litej,
kartonu i arkuszy syntetycznych z tworzyw takich jak PCV, polipropylen

i poliweglan
> Narzedzie PressCut

Narzedzie do ciecia winylu samoprzylepnego z mozliwoscig pro-

gramowania nacisku ostrza
» Narzedzie RotaCut

Zasilany silnikiem n6z obrotowy do materiatéw tekstylnych
> Narzedzie do pisma Braille’a

Narzedzie do wykonywania oznaczen pismem Braille’a wspotpracujace

z gtowica frezujaca

3. Slot na dodatkowe narzedzia
» Narzedzie Drill Tool

> Narzedzie Ballpoint Pen

> Narzedzie FiberTip

Tworzenie ksztattéw 2D i struktur 3D z dowolnego materiatu. W produkcji

przy uzyciu plotera tnacego Kongsberg C jedyna granica jest wyobraznia.
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Oznakowania ze

sztywnych materiatow

Ekspozytory

Opakowania

z tektury falistej

Tektura lita

Tworzywa sztuczne

o strukturze falistej

Oznakowania z materiatéw

elastycznych



WIEKSZA WYDAIJINOSC DZIEKI

Produkcja wielostrefowa MultiZone umoz-
liwia zatadowanie dwoch arkuszy jednocze-
$nie i maksymalizacje wydajnosci plotera
tnacego Kongsberg bez koniecznosci sto-
sowania drogich urzadzen dodatkowych do
automatyzacji.

Korzystajac z trybu wielostrefowego
MultiZone, operator moze przygotowywac
jedna strefe, podczas gdy w drugiej strefie
trwa obrobka za pomoca plotera. Po zakon-
czeniu obrébki nastepuje automatyczna
zmiana, co znacznie zwieksza ogdélng pro-
duktywnos¢ i wydajnosc.

Na bocznej pokrywie plotera mozna zamon-
towac opcjonalny panel sterowania strefami
informujacy o tym, Ze dana strefa jest gotowa
do produkcji, oraz umozliwiajacy reczne
sterowanie podcisnieniowym przytrzymu-
jacym materiat.

Podajnik i modut odbiorczy Kongsberg Automate to tatwe w obstudze
rozwigzanie do przenoszenia materiatéw miedzy paletami. Wynoszaca
915 mm wysoko$¢ stosu i krotkie cykle automatycznego zatadunku
sg doskonale dopasowane do potrzeb produkcji z wykorzystaniem
wszystkich typowych materiatéw do wytwarzania opakowan
i ekspozytoréw. To rozwigzanie w potaczeniu z kamerg do moni-
torowania zadrukowanej strony spodniej daje gwarancje petnego
pasowania i catkowitego braku btedéw na wszystkich arkuszach.

Rozumiemy, ze wysoka jako$¢ ma priorytetowe znaczenie w catym
procesie produkcji. Podajnik Kongsberg eliminuje ryzyko uszkodzen
wystepujace w przypadku przenoszenia recznego oraz gwarantuje
precyzyjne i ostrozne przenoszenie wydrukéw na ploter tnacy.

Metoda ta zapewnia ciggto$¢ produkcji
i wysoka jakos$¢ koncowa. Jest szczegdlnie
polecana, gdy w kolejce realizacji czeka kilka
oddzielnych zadan. Kamera automatycznie
odczytuje kody kreskowe i dobiera prawi-
dtowe ustawienia narzedzi i produkcji.
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Zrobotyzowana obstuga materiatéw pozwala wykorzysta¢ najnowoczesniejsze
przemystowe rozwigzania automatyzacyjne w dziale produkcji. Robotyczne ramie
automatycznie zatadowuje i roztadowuje materiat z idealng doktadnoscia, co
umozliwia pozostawienie maszyny bez nadzoru i odebranie gotowej palety.

Chwytaki obstugujg szerokg game materiatéw, a czas pracy podczas wycinania
jest maksymalnie wykorzystywany.

Ustawienie komarek produkcyjnych mozna w petni dopasowac do wtasnych
potrzeb. Urzadzenie mozna rozbudowac¢ w dowolnym momencie i nie wymaga
to powaznych inwestycji.

Podajnik rolkowy gwarantuje rownomierne poda-
wanie materiatu na pas transmisyjny plotera, nawet
w przypadku niedoktadnego ponownego nawiniecia
rolki.

Zasilany podajnik rolkowy umozliwiajacy korzy-
stanie z duzych i ciezkich rolek oraz wyposazony
w mechanizmy do obstugi trudnych materiatéw
pozwala zagwarantowac nieprzerwang produkcje
i wysoka jakos¢ produktéw koricowych. Potaczenie
podajnika z modutem odbiorczym pozwala na prace
w systemie z roli na role.




DANE TECHNICZNE

C20 C24 C44 C60 Cé4 Cé6
Obszar roboczy 1680 x 1430 1680 x 3200 2210 x 3200 3210 x 1600 3210 x 3200 3210 x 4800 mm
Obszar roboczy, produkcja
wielostrefowa MultiZone, nd. 1680 x 1450 2210 x 1450 nd. 3210 x 1600 3210 x 2210 mm
standardowy blat
Maks. szerokos$¢ materiatu, bez
. ) 1740 x 1900 1740 x 3700 2270 x 3700 3330x 2125 3330 x 3730 3330 x 5330 mm
podajnika tasmowego (conveyor)
Maks. szerokosc
materiatu, z podajnikiem 1680 1680 2210 3210 3210 nd. Tnm
tasmowym (conveyor) ’
Ogdlne wymiary tacznie
} 3600 x 2300 3600 x 3900 4100 x 3900 5100 x 2320 5100 x 3920 5100 x 5520 mm
ze stacja robocza
Ogolne wymiary bez
. k 2760 x 2300 2760 x 3900 3260 x 3900 4260 x 2320 4260 x 3920 4260 x 5520 mm
stacji roboczej
Masa 800 600 800 800 1300 1750 kg
Maksymalna predkos¢ C 100 m/min - 1666 mm/sec
Maksymalna predkos¢ C Edge 75 m/min - 1250 mm/sec nd.
Maksymalne przyspieszenie C 172G 172G 1.65G 1.57 G 1.57 G 157G
Maksymalne
. . 1G 1G 1G 1G 1G 1G
przyspieszenie C Edge
Sekcje podcisnienia 4 8 8 4 8 8
Odstep t
ep trawersu 20 mm
(bez maty)
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