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cyfrowe] produkdji bezwykrojnikowe]

Kongsberg XP Auto




W petni zautomatyzowana i niewymagajgca
nadzoru produkcja ekspozytorow POP do
punktow sprzedazy oraz opakowan

Ploter Kongsberg XP Auto to w petni zautomaty-
zowana, bezwykrojnikowa maszyna do obrobki

opakowan i ekspozytoréw POP. Ploter XP Auto + Eliminuje koszty i dtugotrwate procedury sto-
udostepnia funkcje zwiekszajace produktywnosc¢ sowane w przypadku ciecia wykrojnikowego,
i zapewniajgce prace bez przestojow. + Umozliwia przetwarzanie zadan w dowolnych

godzinach, bez koniecznosci nadzoru,

+ Pozwala zastosowac w petni cyfrowy przeptyw
pracy w odniesieniu do ekspozytoréw POP
i opakowan,

+ Sprawia, ze prace niskonaktadowe sg naresz-
cie zyskowne,

+ Umozliwia produkcje na zadanie oraz krétkie
terminy dostaw,

+ Umozliwia realizacje zaawansowanych projek-
tow w poréwnaniu z tradycyjnymi technikami
wykrojnikowymi.

Ploter XP Auto umozliwia automatyczne tadowanie,
wycinanie, roztadowywanie i uktadanie w stosy
zadrukowanych arkuszy z ptyt papierowych i piankowych
oraz wielu innych materiatéw o rozmiarach do 2,3 x3,3 m.




Nie wymaga stosowania
wykrojnikow

Urzadzenie XP Auto umozliwia ciecie opakowan
i ekspozytoréw POP bezposrednio na podstawie
projektu CAD. Dzieki temu produkcje mozna rozpo-
cza¢ natychmiast, eliminujac jednoczesnie koszty
tworzenia wykrojnika. Z ploterem Kongsberg XP
Auto produkcja niskonaktadowa i specjalna jest
wreszcie optacalna.

W petni automatyczna

praca

Dzieki systemom automatycznego tadowania i roz-
tadowywania ploter XP Auto moze dziata¢ w petni
autonomicznie. Ploter XP Auto dziafa w sposdb nie-
wymagajacy nadzoru dzieki funkcji automatycznej
kalibracji narzedzi i systemowi kamer zapewniaja-
cym precyzyjne pasowanie wydruku do linii ciecia.

Pozwala to oszczedzi¢ czas i obniza koszty produk-
¢ji. Urzadzenie moze pracowac podczas przerw
obiadowych lub przez catg noc — bez koniecznosci
zatrudniania dodatkowego operatora.

Szeroka gama materiatéw

i zastosowan

Urzadzenie XP Auto obstuguje szerokg game mate-
riatéw. Zoptymalizowano je pod katem obstugi nakfa-
déw obejmujacych kilkaset arkuszy tektury falistej
lub innych ptyt kompozytowych, a takze pianki, ptyt
piankowanych i plastikéw falistych. Zastosowanie
gtowicy frezujacej umozliwia przetwarzanie mate-
riatéw o zwiekszonej sztywnosci, np. ptyt MDF,
Dibond i pleksiglasowych oraz spienionego PCV.

Jest doskonatym uzupetnieniem maszyny do dru-
kowania wielkoformatowego i umozliwia w petni
cyfrowy przeptyw pracy podczas wytwarzania

ekspozytorow POP i niskonaktadowej produkcji
opakowan.

Ciecie ptyt ekspozytoréw



GotowosC do automatycznej produkdji

przez catg dobe

Kontrolka stanu systemu umozliwia szybkie sprawdzenie
stanu maszyny (Uruchomiona - Zatrzymana - Btad).

Narzedzia sa mocowane na dwdch réznych osiach Z: jedna
z nich jest zoptymalizowana pod katem mocy i umozliwia
dociskanie duzego kota bigujacego z sitg 50 kg. Druga 0$
zoptymalizowano pod katem szybkosci, co pozwala na
btyskawiczne unoszenie i opuszczanie narzedzi.

A Rl
iy,

Stos podawanych materiatéw znajduije sie na automatycznie
unoszonym stole, ktéry utrzymuje gérng czes¢ stosu na
statym poziomie. Zapewnia to prawidtowe oddzielanie
arkuszy i powtarzalno$¢ podczas ich tadowania. Wysoko$¢

stosu mozna opcjonalnie zwiekszy¢ do jednego metra.

W stacji wycinajqcej jest wykonywana obrébka
arkuszy. Obejmuje ona blat podcisnieniowy z
maksymalnie o$mioma strefami, ktére umozliwiaja
przytrzymywanie materiatéw o réznych rozmiarach.
Ta cze$¢ maszyny ma analogiczne mozliwosci
w zakresie szybkosci, przy$pieszenia i ogélnej
wydajnosci jak recznie tadowane plotery XP.




Poprzeczna belka do roztadowywania przenosi wyciety
arkusz ze stacji wycinajgcej na stos wychodzgcych mate-
riatéw. Belke wyposazono w uchwyty ssace o regulowa-
nym potozeniu.

Wysokos¢ stosu wychodzqcych materiatéw jest dosto-
sowywana automatycznie pod katem zachowania state-
go poziomu goérnej krawedzi. Stos mozna oprézni¢, gdy
maszyna pracuje nad kolejnym arkuszem.

Ergonomiczna stacja robocza obejmuje gtéwny panel
operatora i komputer.



Mozliwosci rozwoju
Wielkoformatowe cyfrowe maszyny drukarskie sa
coraz szybsze. Obstuga opakowan i materiatéw
ekspozycyjnych przez te urzadzenia wymaga zasto-
sowania rozwigzania do automatycznej obrébki
0 wysokiej wydajnosci. Ploter Kongsberg XP Auto
to idealny ploter do tej pracy.

Za pomoca plotera Kongsberg XP Auto, mozna przyj-
mowac zamdwienia na zlecenia niskonaktadowe.
Moze sie to przetozy¢ na $cislejszg wspotprace
z firmami, ktére preferujg partnerstwo z jednym
producentem.

Prosty przeptyw pracy plasuje ploter Kongsberg
XP Auto wsréd dostepnych cenowo inwestycji
pozwalajgcych na produkowanie bez wczesniejszej
infrastruktury produkcyjne;j.

Redukcja kosztéw

Ploter Kongsberg XP Auto nie wymaga korzysta-
nia z wykrojnikéw. Rezygnujac z ich wytwarzania,
mozna poczyni¢ oszczednosci, ktdre przyspiesza
zwrot z inwestycji.

Co istotne, nie trzeba czeka¢ na dostarczenie
wykrojnikéw — produkcje mozna rozpoczac natych-
miast. Kolejng zaletg jest mozliwos$¢ zmniejszenia
powierzchni magazynu na wykrojniki.

Uzycie plotera Kongsberg XP Auto do produk-
c¢ji niewielkich partii nie zaktéca pracy drogiego
sprzetu o wysokiej wydajnosci. Mniejsza czestotli-
wos¢ interwencji operatora oznacza tez redukcje
kosztow pracy.

Btyskawiczne rozpoczecie produkcji bez koniecznosci
czekania na wykrojnik.



Krétkie terminy dostaw

Ploter Kongsberg XP Auto pozwala skracac cykl
przygotowawczy specjalnych zadan, takich jak
premiery produktdw, testy materiatéw marketin-
gowych i imprezy promocyjne.

* Rozpocznij produkcje od razu, eliminujac czas
oczekiwania na wykrojnik,

+ Bezpieczny, zautomatyzowany proces produkgji
pozwala na nienadzorowang prace urzadzenia
w dowolnych godzinach,

* Okres przestoju miedzy zadaniami to zaledwie
sekundy,

+ Drobne korekty mozna wprowadzac¢ bez
przerywania procesu produkgji.

Wszechstronnos¢

Jak zapewni¢ obstuge coraz szerszej gamy mate-
riatow opakowan i standéw? Ploter Kongsberg XP
Auto umozliwia powielenie dowolnego projektu
CAD o wysokim stopniu ztozonosci, czego nie da
sie zrobi¢ za pomoca zwyktego wykrojnika.

Ploter Kongsberg XP Auto zawiera catg rodzine
szybko wymiennych narzedzi bigujgcych, tngcych
klasycznie jak i w pod katem oraz innych zestawdw
narzedzi specjalnego przeznaczenia..

Opcjonalnie jest dostepna funkcja frezowania
materiatéw takich jak ptyty MDF, Forex, Dibond
i pleksiglas.

Ploter Kongsberg XP Auto pomaga osiggac krétsze terminy
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Ciecie plastiku o strukturze tektury fa\lstej

Ciecie ptyty do display'éw

Ciecie o ksztafcie litery V w ptycie "kanapkowej"



Wydajna produkcja

Urzadzenie Kongsberg XP Auto udostepnia zaawan-
sowane funkcje zwiekszajace wydajnos¢ i zmniej-
szajace ilos¢ odpadow:

Przetgczanie narzedzie jest tatwe i szybkie dzieki
automatycznej identyfikacji narzedzi przez specjalne
uktady elektroniczne zintegrowane ze wszystkimi
narzedziami.

N&z jest opuszczany w zaprogramowanych odste-
pach na ptytke pomiarowg w celu sprawdzenia,
czy ostrze nie zostato uszkodzone. Sprawdzenie
zajmuje zaledwie kilka sekund. Czujnik pozwala
oszczedzac czas i zapobiega pomytkom podczas
wymiany ostrza noza lub koncéwki frezerskiej.

Prawidtowa prace uchwytéw ssacych urzadzenia
Kongsberg XP Auto mozna zaprogramowac. Arku-
sze podnoszone ze stosu sg potrzasane i delikatnie
wyginane, co gwarantuje odpowiednig separacje.

Umozliwia ciggte przetwarzanie zadan na podsta-
wie ich kolejnosci.

Kongsberg XP Auto podczas pracy nienadzorowa-
nej moze wysyta¢ na telefon komérkowy operatora
wiadomosci SMS zawierajace informacje o stanie
urzadzenia. Za pomocg komunikatéw , zlecenie ukon-
czone" lub ,stos wyczerpany” maszyna informuje o
zakonczeniu pracy lub o przyczynie jej przerwania.

Automatyczny czujnik czubka noza regularnie sprawdza
ostrza nozy i koncowki frezerskie.

Uchwyty ssgce potrzgsaja i wyginaja arkusze w celu
oddzielenia materiatu.

Zdalne alerty na telefon.



Pasowanie wydruku
(opcjonalnie)

Funkcja optycznego pasowania wydruku do wyciecia
umozliwia idealne dopasowanie elementéw, skra-
cajac czas konfiguracji zadania. Pozwala ona réw-
niez zmniejszy¢ liczbe zadrukowywanych arkuszy
wymaganych do spasowania wydruku z wycieciem.

Dzieki potaczeniu dwdch kamer mozna odczytywac
pasery po obu stronach materiatu. Kamera w gfowicy
narzedzia rejestruje znaczniki na arkuszu umiesz-
czonym zadrukowang strong do gory. Druga kamera
znajdujaca sie pod arkuszem rejestruje znacznik,
kiedy jest on obrécony zadrukowang strong do dotu.

Zalety pasowania optycznego:
+ Oszczednos¢ czasu podczas konfiguradji zadan,

+ Oszczedno$¢ czasu i kosztow poprzez wyelimi-
nowanie dodatkowych arkuszy wymaganych
do pasowania,

- Doktadniejsze dopasowanie wydrukéw do
wycie¢ w poréwnaniu z tradycyjnymi techni-
kami wykrojnikowymi,

- Wieksza elastyczno$¢ podczas pracy z lamino-

wanymi arkuszami.

Bezpieczenstwo przede
wszystkim

W urzadzeniu Kongsberg XP Auto zastosowano
najnowoczesniejsze mechanizmy zabezpieczajace.
Po pierwsze, operator i 0soby postronne muszg
by¢ zawsze bezpieczne. Wszystkie ruchome czesci
maszyny, ktére moga stanowic¢ zagrozenie, sg
chronione fotokomaérkami i innymi czujnikami. Ich
aktywacja powoduje zatrzymanie pracy urzadzenia
i przetaczenie go do trybu biernego.

Fotokomorki i czujniki zabezpieczajg wszystkie ruchome
cze$ci maszyny. Ich aktywacja powoduje natychmiastowe
zatrzymanie maszyny.



Oprogramowanie zapewniajgce ptynne dziatanie

Urzadzenie Kongsberg XP Auto jest dostarczane
z oprogramowaniem, ktére upraszcza przeptywy

pracy.

Kolejkowanie zadan
Operator moze zatadowac wiele zadan - ploter ma
mozliwo$¢ przetaczac sie miedzy nimi automatycznie.

Testowanie ostrzy nozy
Oprogramowanie moze sprawdzac noze podczas
pracy nienadzorowanej.

Statystyki pod kontrolg

Ploter zbiera dane produkcyjne, takie jak typ i data
zlecenia, liczba arkuszy na zlecenie lub catkowity
czas pracy urzadzenia. Dane sg zapisywane w for-
macie, ktéry pozwala na tatwe wygenerowanie
raportu lub zintegrowanie danych z systemem
zarzadzania informacjami (MIS).

ArtiosCAD

ArtiosCAD to najpopularniejsze na $wiecie opro-
gramowanie do projektowania strukturalnego
opakowan. ArtiosCAD zwieksza efektywnos¢ pracy
catej firmy dzieki narzedziom przeznaczonym dla
projektantéw opakowan. Stuza do projektowania

strukturalnego, rozwoju produktéw, tworzenia
wirtualnych prototypdw i produkgji.

ArtiosCAD jest dostarczany z bogatymi bibliote-
kami projektow ekspozytoréw POP oraz pudetek
z tektury litej i falistej. To doskonaty produkt dla
projektantéw produktéw z tych surowcéw oraz
ekspozytoréw POP/POS.




Dane techniczne

XP24 Auto XP44 Auto

Obszar roboczy 1680 x 3200 mm 2210 x 3200 mm
Maksymalny rozmiar

1700 x 3300 mm 2230 x 3300 mm
arkusza
Wymiary urzadzenia
tgcznie z obrotowg 3600 x 11000 mm 4200 x 11000 mm
stacjg robocza
Waga 2600 kg 2800 kg

Maksymalna szybkos¢

100 m/min - 65 IPS

Maksymalne
przyspieszenie

16m/s?2-16G 16m/s?-16G

Pompa podci$nienia
(w zestawie)

7,5 kW 7,5 kW

Liczba sekgji
podcisnienia

Maksymalna grubos¢
materiatu

50 mm

Standardowa wysokos¢
stosu

0,6m

Opcjonalna wysokos¢
stosu

Tm

Stacja robocza
operatora

Obrotowa stacja robocza przymocowana do ramy plotera XP, obejmujgca panel operatora i miejsce
na narzedzia, komputer, monitor i klawiature.

System pasowania
nadruku (opcjonalnie)

Automatyczny system pasowania umozliwia wykrywanie wydrukowanych paseréw. System jest
podzielony na dwa elementy:

W przypadku paserdéw skierowanych do gory jest to kamera zintegrowana z narzedziami.

W przypadku paserdéw skierowanych do dotu kamera znajduje sie na oddzielnej osi serwomecha-
nizmu ponizej poziomu stotu. Kamera odczytuje pasery, gdy materiat jest przekazywany ze stosu
podawanych materiatéw do stacji wycinajacej.

Bezpieczenstwo pracy

W zestawie znajduje sie system zabezpieczajacy DynaGuard, ktéry chroni operatora i osoby znajdu-
jgce sie w poblizu maszyny przed potencjalnymi zagrozeniami. Ruchome czesci urzadzenia (trawers,
prowadnice) sg otoczone przez zestaw czujnikéw z fotokomaorkami, ktére w przypadku aktywadji
natychmiast zatrzymuja urzadzenie i oczekujg na wznowienie pracy przez operatora. Jesli jeden z
koricéw belki poprzecznej uderzy osobe znajdujaca sie w poblizu, wigzka fotokomodrki zmienia poto-
zenie i praca zostaje zatrzymana.

Ponadto urzadzenie jest wyposazone w przycisk zatrzymania awaryjnego i swiatto ostrzegawcze,
ktére Swieci, gdy serwomechanizmy sg wigczone.
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