Najwydajniejsze plotery tngce do
produkcji opakowan, oznakowan
| ekspozytorow




Kongsberg C: Innowacyjne funkcje najbardziej
niezawodnej platformy na rynku

Plotery z serii Kongsberg C zaprojektowano pod katem maksymalnej wydajnosci,
wyznaczajgcej nowe standardy w produkgcji niskonaktadowe;.

Plotery Kongsberg C oferujg wysokg predkos¢ (100 m/min) oraz przyspieszenie
(do 1,5 GQ), a takze szybkie i precyzyjne ruchy narzedzi, co umozliwia realizowanie
nawet bardzo wymagajacych terminéw w produkgji niskonaktadowej.

Nominalna wydajnos¢ ploteréw Kongsberg jest mozliwa do osiggniecia
dzieki niezawodnym rozwigzaniom konstrukcyjnym. Plotery wyposazone s3
w kompozytowe blaty stotu z wykorzystaniem aluminium, system napedowy
z uktadem zebatkowym i dynamiczne mapowanie powierzchni stotu.

Kongsberg C24s Kongsberg C24p



Trawers z widkna weglowego

pozwala na bezkompromisowe
potgczenie predkosci i wysokiej
jakosci. Nawet przy zasiegu 3,2 metra.
Wyjatkowa sztywnosc trawersu

z wiékna weglowego umozliwia
osigganie wysokiej szybkosci, precyzji

i obcigzenia nawet w przypadku
najbardziej wymagajacych materiatow.

Kongsberg C44s Kongsberg C44p Kongsberg C60s



Wieksza wydajnosc dzieki doskonate
Sprawnosci narzedzi
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Oznakowania ze Ekspozytory Opakowania z tektury
sztywnych materiatéw falistej
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Wydajne plotery Kongsberg C mozna dodatkowo wyposazyc w szerokg game opcjonalnych narzedzi. Podczas
produkcji dostepnych jest wiele narzedzi, zaleznie od materiatéw, jakie majg by¢ przetwarzane.

ystem obstugi narzedzi posiada czujnik pomiaru grubosci materiatu i opcjonalng kamere do rejestracji
drukowanych materiatow. Wydajne narzedzia plotera Kongsberg C zwigkszajg produktywnosc i precyzje.

Narzedzie HeavyDuty
Gtowica frezarska o wysokiej
mocy

Gtowica do wycinania pianki

Tektura lita
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Narzedzie Drill Tool
Narzedzie Ballpoint Pen
Narzedzie FiberTip

Tworzywa sztuczne o
strukturze falistej

Narzedzie VibraCut o wysokiej
czestotliwosci

Narzedzie VibraCut

N6z High Force

N6z RM

Narzedzie PressCut
Narzedzie Psaligraphy
Narzedzie RotaCut

Narzedzie CorruSpeed
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Oznakowania z materiatéw
elastycznych



Wieksza wydajnosc¢ dzieki inteligentnej
i

automatyzacj

Produkcja wielostrefowa umozliwia zatadowanie dwdéch
arkuszy i podwojenie wydajnosci plotera tnacego
Kongsberg bez koniecznosci stosowania drogich urzagdzen
dodatkowych do automatyzacji.

tatwa w obstudze kontrola stref umozliwia wigczanie

i wytgczanie sekcji podcisnienia indywidualnie lub
automatycznie na podstawie pozycji zadania.

Metoda ta zapewnia ciggtos¢ produkgji i wysoka jakos¢
koricowa. Jest szczegdlnie polecana, gdy w kolejce realizacji
czeka kilka oddzielnych zadan. Kamera automatycznie
odczytuje kody kreskowe i dobiera prawidtowe ustawienia
narzedzi i produkcji.

Podajnik Kongsberg i-BF pozwala zwiekszy¢ wydajnosc.

Umozliwia szybkie i doktadne podawanie z palety tektury
falistej, ptyt papierowych i plastiku. 3 cykle podawania
na minute zapewniajg ciaglty przeptyw materiatu bez
zbednych przerw.

Nie ma potrzeby korzystania ze stoséw posrednich,
podnos$nikéw nozycowych ani stotéw roboczych... Mozna
uzywac wiasnych palet produkcyjnych, a nawet zwyktych
palet, na ktérych dostarczono ptyty.
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Obstuga wielu stoséw
Obstuga wielu stref




Zrobotyzowana obstuga materiatow zapewnia korzysci
dla dziatu produkcji. Ramie robota taduje materiat
bezposrednio z palety i wykonuje zadania bez nadzoru
przez dowolny czas. Chwytaki obstugujg szerokg
game materiatdéw, a czas pracy podczas wycinania jest
maksymalnie wykorzystywany.

Automatyzacja podawania z roli jest dostepna jako
samodzielne rozwigzanie lub czes¢ modutu do
automatyzacji podawania arkuszy i roli, ktére zostato
dostosowane w celu uzyskania wyzszego poziomu
produkcji.

Elastyczne wykorzystanie robotéw umozliwia automatyzacje
réznych metod produkgji.




Upraszczanie skomplikowanych operadji jest
kluczem do zwiekszania produktywnosci.
Dzieki rozwigzaniom Kongsberg z zakresu
obstugi ploteréw procesy produkcji staja
sie niezwykle proste. Ergonomiczna budowa
zapewnia tatwy dostep do plotera tngcego

I-PCjest standardem we wszystkich ploterach
Kongsberg i zapewnia komunikacje graficzng
opartg na ikonach oraz spersonalizowany
(oddzielny login) interfejs operatora dostepny
w wiekszosci jezykéw. i-PC obejmuje
technologie inteligentnych metod produkgji,
planowania i raportowania oraz wszelkie inne
narzedzia niezbedne, by zapewni¢ ciagta
i terminowg produkcje.

Funkcja Quick Box umozliwia operatorom
wykonanie dowolnego pudetka w 3 krokach.
Mozesz szybko tworzy¢ nowe projekty opa-
kowan lub produkowac idealnie dopasowane

Juz nigdy nie odrzucisz zlecenia! Dzieki
ArtiosCAD Store projektowanie ekspozytoréw
POP staje sie niezwykle proste. W sklepie
dostepne sg szablony projektéw ekspozytoréw
POP, gotowe do produkcji na ploterze tngcym
Kongsberg. Aby uzyskac wiecej informacji,
odwiedz witryne esko.com/displays.

Wydajnosc zwiekszona dzieki uproszczeniom

ze wszystkich stron, bez wysiegnikéw na
przewody aniinnych elementéw blokujgcych
ruchy operatora. To nie wszystko - szereg
innowacyjnych rozwigzan sprawia, ze
uproszczony zostaje kazdy krok przeptywu
pracy.

opakowania zbiorcze na zamdwienie. Nie jest
do tego niezbedna umiejetnos¢ projektowa-
nia w systemach CAD. Quick Box stanowi
element oprogramowania i-PC.
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Device Manager

Narzedzie Device Manager gwarantuje
widoczno$¢ maszyny w systemie z kazdego
miejsca. Wyswietla wszystkie trwajgce zadania
i pozwala operatorowi rozdzielac je tak,
by zoptymalizowa¢ wykorzystanie plotera/
ploteréw Kongsberg. Device Manager pomaga
zredukowac czasy realizacji i ilo$¢ odrzutow
oraz wyeliminowa¢ straty materiatowe;
umozliwia inteligentne zarzadzanie krotkimi
naktadami i optymalizacje wydajnosci sprzetu.
Device Manager dostepny jest opcjonalnie
dla i-PC.

Wspoétuzytkowane zasoby

Wazng czescig upraszczania procesow
jest zastepowanie czynnosci manualnych
automatyzacja. Funkcja ,wspotuzytkowanych”
zasobow oprogramowania iPC analizuje
przychodzace pliki i automatycznie wybiera
odpowiednie narzedzie, wiasciwe ustawienia
plotera i sekwencje wycinania. Efekt?
Szybka i spdjna produkcja, niezaleznie

od tego, kto obstuguje ploter. Z realizacja
ztozonych zadan nie trzeba juz czekad na
najbardziej doswiadczonego operatora.
Dzieki wspotuzytkowanym zasobom mozesz
osiggnac krotsze czasy realizacji, jakich
wymagajg Twoi klienci.



Zachowanie kontroli nad produkcja
niskonaktadowg
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Pliki oczekujgce w skrzynce pocztowej, bezczynny sprzet
produkcyjny, problemy z jakoscig i brak komunikacji z
dziatem produkcji — wszystkie te czynniki prowadzg do
braku dopasowania i marnowania zasobodw.

Modutowe rozwigzania Esko dla dziatéw produkcji
wprowadzaja zasady lean production, eliminujgc straty
i zapewniajac ciggta produkcje z dowolnych materiatéw.

Plotery tngce Kongsberg i oprogramowanie firmy Esko do
przygotowywania produkcji zoptymalizowano pod katem
samodzielnego ich uzytkowania. Jednak ich integracja
zapewnia dodatkowe korzysci w zakresie komunikacji z
klientami, przeptywu plikdw, zarzgdzania dziatem produkgji
i wydajnosci sprzetu.

1. Wizualny postep zadan w oprogramowaniu iPC. Duze
ikony sg widoczne nawet z wiekszej odlegtosci i wyswie-
tlajg czas do zakonczenia zadania lub partii. Aktywna
komunikacja gwarantuje petng kontrole nad produkcjg
przez dowolng osobe w miejscu pracy.

2. Wizualna kontrola nad przeptywem pracy. Oprogra-
mowanie Device Manager oferuje funkcje szacowania,
planowania, monitorowania i raportowania zadan. Ope-
ratorzy moga kontrolowac kolejki zadan i zarzgdzac nimi.

3. Wspobtuzytkowane zasoby. Automatycznie dobieraj
konfiguracje plotera, sekwencje wycinania i wtasciwe
narzedzia.

4. Przeptyw pracy projektowania strukturalnego.
ArtiosCAD, najpopularniejsze na $wiecie oprogramowanie
do projektowania opakowan i ekspozytordw, komunikuje
sie przy uzyciu inteligentnych metadanych, umozliwiajac
optymalizacje plotera tngcego Kongsberg pod katem
szybkosci wycinania i jakosci.

5. Przeptyw pracy prepress. Zaawansowane narzedzia do
sprawdzania plikdw wejsciowych i montazu sg dostepne
w fatwym w obstudze oprogramowaniu j-cut Suite.
Oprogramowanie prepress pozwala zoptymalizowac
wydajno$¢ maszyny, oszczedza czas operatora i redu-
kuje liczbe bteddéw. Dzieki temu drogie materiaty nie
Sg marnowane.

6. Projektowanie pod katem transportu. Zintegro-
wane oprogramowanie do paletyzacji Cape zapewnia
tatwe i zoptymalizowane pakowanie, magazynowanie i
transportowanie.



Dane techniczne =
-
©
Cc24 C44 ce0 ce4 g
Obszar roboczy 1680 x 3200 2210 x 3200 3210 x 1600 | 3210x 3200 | mm

Maks. wymiary materiatu, bez

podajnika tasmowego 1740 x 3700 | 2270x 3700 | 3330x 2125 | 3330x3730 | mm

Maks. wymiary materiaty,

z podajnikiem tasmowym 1680 2210 3210 3210 mm

Ogdlne wymiary tacznie ze

) 3600 x 3900 | 4100x 3900 = 5100x 2320 | 5100x 3920 | mm
stacja robocza

Ogdine wymiary bez stacji 27603900 3260 x 3900 4260 x 2320 | 4260x3920 mm

roboczej

Masa 600 800 800 1300 kg
Maksymalna predkosc 100 m/min

Maksymalne przyspieszenie 172G 165G 157G 157G

Sekcje podcisnienia 8 8 4 8

Odstep trawersu

(Bez maty) 70 mm
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